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Die Sicherheitshinweise fur das verwen-
dete Elektrowerkzeug bzw. die Holzbear-
beitungsmaschine sind strikt zu beach-
ten.

m Geeignete Kreissageblatter fur das zu be-
arbeitende Material wahlen. Materialhin-
weise auf der Verpackung beachten.

m Spaltkeildicke und Vorschrift der Ma-
schine beachten.

m Fir die Aufbewahrung und Transport die
Originalverpackung verwenden.

Vor der Benutzung: Sagezéhne, Maschi-
neneinstellung und Drehrichtung kontrollie-
ren. Nur einwandfreie Kreissageblatter ver-
wenden.

Sicheres Arbeiten

Hochstdrehzahl: Die auf dem Kreissage-
blatt angegebene Hochstdrehzahl darf nicht
Uberschritten werden. Soweit angegeben,
muss der Drehzahlbereich eingehalten wer-
den.

HM-Kreisséageblatter: Kreissageblatter, de-
ren Korper gerissen sind, miissen ausge-
wechselt werden. Eine Instandsetzung ist
nicht zulassig.

HM-Kreisséageblatter, deren Sagezahnmalle
kleiner als 1 mm sind, dirfen nicht mehr be-
nutzt werden (Bild A).
Stahl-Kreissageblatter: Kreissageblatter
mit sichtbaren Rissen durfen nicht verwen-
det werden.

Befestigung von Kreissage-
blattern und Werkzeugteilen

Unabsichtliches Anlaufen des Elektrowerk-
zeuges bzw. der Holzbearbeitungsmaschine
wahrend des Wechsels des Kreissageblat-
tes ist auszuschlieBen.

Das Kreissageblatt ist gemaR den Vorschrif-
ten des Maschinenherstellers zu montieren
und zu sichern. Die vorgegebenen Vorschrif-
ten des Maschinenherstellers sind einzuhal-
ten.

Kreisségeblatter und Werkzeugteile missen
so aufgespannt sein, dass sie sich beim Be-
treiben nicht I6sen kdénnen. Dazu die Anga-
ben des Herstellers beachten.

Bei der Montage des Kreissageblattes ist da-
fr zu sorgen, dass das Spannen auf der
Werkzeugnabe sichergestellt ist und dass
die Ségezahne nicht mit Maschinenteilen in
Berilihrung kommen.

Das Verlangern von Schliisseln oder die
Verwendung von Schlagwerkzeugen zum
Festziehen ist nicht zulassig.

Die Spannflachen mussen frei von Ver-
schmutzungen, Fett, Ol und Wasser sein.

Die Verwendung von losen Reduzierringen
oder -buichsen ist nicht zulassig.

Die Verwendung von fest eingebrachten,
z. B. durch Haftverbindung eingepressten
oder gehaltenen Ringen ist gestattet, wenn
sie geman den Festlegungen des Herstellers
gefertigt sind. Die Ringdicke muss immer
kleiner als die Dicke des Stammblattkdrpers
sein.

Instandsetzen von Kreissage-
blattern

Die Konstruktion von HM-Kreissageblattern
darf bei der Instandsetzung nicht verandert
werden.

HM-Kreissageblatter missen durch einen
Sachkundigen instandgesetzt werden, d. h.
eine Person mit Fachausbildung und Erfah-
rung, die die Anforderungen an Konstruktion
und Gestaltung kennt und sich auf die er-
reichbaren Sicherheitsbestimmungen ver-
steht. Die einzuhaltene Geometrie kann dem
Online-Katalog unter www.bosch-pt.com
entnommen werden.

Toleranzen, die ein einwandfreies Spannen
sicherstellen, missen eingehalten werden.
Bei Stahl-Kreissageblattern muss dafiir ge-
sorgt werden, dass beim Nachschleifen der
Schneiden die Nabe und die Verbindung zwi-
schen Schneide und Nabe nicht geschwacht
wird.
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The safety instructions for the power-tool
or the woodworking machine used are to
be strictly observed.

m Choose a suitable circular saw blade for
the material to be worked. Observe the in-
structions concerning material on the
packaging.

m Observe the riving knife thickness and the
operating instructions of the machine.

m For storage and transport, use the original
packaging.

Before use: Check the saw blade teeth and

machine settings as well as the direction of

rotation. Use only flawless circular saw

blades.

Safe Working

Maximum speed: The maximum speed on
the circular saw blade must not be exceeded.
If specified, the speed range must be ob-
served.

Carbide tipped circular saw blades: A cir-
cular saw blade whose body is cracked must
be replaced. Repairing is not permitted.

Carbide circular saw blades whose saw teeth
dimensions are reduced to less than 1 mm
may no longer be used (Figure A).

Steel circular saw blades: Circular saw
blades with visible cracks must not be used.

Attachment of Circular Saw
Blades and Saw Blade Parts

Unintentional starting of the power tool or the
woodworking machine while changing the
circular saw blade is to be avoided.

The circular saw blade is to be mounted and
secured in accordance with the instructions
of the machine manufacturer. The regula-
tions prescribed by the machine manufac-
turer are to be observed.

Circular saw blades and tool parts must be
clamped in such a manner that they cannot
become loose during operation. For this pur-
pose, observe the mounting instructions of
the manufacturer.

When mounting the circular saw blade, take
care to ensure that the clamping is by the
hub of the blade and that the saw blade teeth
are not in contact with machine parts.

Extension of the spanner or tightening with
the use of hammer blows is not permitted.

The clamping surfaces should be free of dirt,
grease, oil and water.

The use of loose reducer rings or bushings is
not permitted.

The use of firmly attached rings, e.g.,
pressed in or held by adhesive bonding, is
permitted when fabricated according to the
manufacturer's specifications. The ring thick-
ness must always be smaller than the thick-
ness of the original blade body.

Repairing of Circular Saw Blades

The construction of carbide circular saw
blades must not be changed in the process
of repairing.

Carbide circular saw blades must be re-
paired by a specialist, i. e., a person with
specialised training and experience who has
knowledge of design requirements and un-
derstands the level of safety to be achieved.
For details on the tool geometry to be main-
tained, log in at www.bosch-pt.com.

Tolerances that ensure correct clamping
must be maintained.

For steel circular saw blades, care must be
taken that regrinding the cutting edges will
not cause weakening of the hub and the con-
nection of the cutting edges to the hub.
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Respecter scrupuleusement les instruc-
tions de sécurité pour I'outil électrique ou
la machine a travailler le bois que vous
utilisez.

m Choisir les lames de scie circulaire appro-
priées au matériau a travailler. Respecter
les indications de matériau se trouvant sur
I'emballage.

m Faire attention a la largeur du couteau di-
viseur et aux instructions de sécurité de la
machine.

m Utiliser 'emballage d’origine pour la con-
servation et le transport.

Avant l'utilisation:  Contréler les dents de la
lame de scie circulaire, le réglage de la ma-
chine et le sens de rotation. N'utiliser que des
lames de scie circulaire en parfait état.

Travailler en toute sécurité

Vitesse de rotation maximale :  La vitesse
de rotation maximale indiquée sur la lame de
scie circulaire ne doit pas étre dépassée.
Lorsgu’elle est mentionnée, la plage de la vi-
tesse de rotation doit étre respectée.

Lame de scie circulaire au carbure :  Les
lames de scie circulaire dont les corps sont
fissurés doivent étre remplacées. En aucun
cas ne les remettre en état.

Les lames de scie circulaire au carbure dont
les cotes de dent sont inférieures a 1 mm, ne
doivent plus étre utilisées (voir figure A).
Lame de scie circulaire en acier :  Les la-
mes de scie circulaire présentant des fissu-
res visibles ne doivent pas cas étre utilisés.

Fixation des lames de scie
circulaire et des accessoires

Un démarrage fortuit de I'outil électrique ou
de la machine & travailler le bois durant le
changement de la lame de scie circulaire doit
étre exclu.

La lame de scie circulaire doit étre montée et
bloquée conformément aux instructions du
constructeur de la machine. Respecter les
instructions prescrites par le constructeur de
la machine.

Les lames de scie circulaire et les accessoi-
res doivent étre serrés de sorte qu'ils ne
puissent pas se détacher lors de I'utilisation.
Pour cela, respecter les indications du cons-
tructeur.

Lors du montage des lames de scie circu-
laire, veiller a ce que le serrage soit assuré
sur le moyeu de I'outil et que les dents de la
lames ne puissent pas entrer en contact avec
les éléments de la machine.

En aucun cas ne rallonger les clés ou n'utili-
ser les outils de frappe pour le serrage.

Les surfaces de serrage doivent étre exemp-
tes d'encrassement, de graisse, d’huile et
d'eau.

En aucun cas n'utiliser des bagues ou
douilles de réduction détachées.

L'utilisation de bagues solidement montées,
par exemple pressées ou fixées par une
liaison d’adhérence, est autorisée lorsque
celle-ci a été effectuée suivant les prescrip-
tions données par le constructeur. L'épais-
seur de la bague doit toujours étre inférieure
a I'épaisseur du tronc de la lame.

Remise en état des lames
de scie circulaire

La conception des lames de scie circulaire
au carbure ne doit pas étre modifiée lors de
la remise en état.

Les lames de scie circulaire au carbure doi-
vent étre remises en état par une personne
ayant regu une formation en conséquence et
disposant d'une grande expérience, qui con-
nait parfaitement les réglements se rappor-
tant a la conception, et le niveau de sécurité
a atteindre. Vous trouverez toutes les infor-
mations sur la géométrie a respecter en con-
sultant notre catalogue en ligne sous
« www.bosch-pt.com ».

Respecter scrupuleusement les tolérances
assurant un serrage parfait.

Pour les lames de scie circulaire en acier,
veiller a ce que, lors de l'affitage des tran-
chants, le moyeu et le joint entre tranchant et
moyeu ne soient pas affaiblis.
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Atenerse estrictamente a las instruccio-
nes de seguridad de la herramienta eléc-
trica 0 maquina para la elaboracion de la
madera utilizada.

m Seleccionar las hojas de sierra de
acuerdo al material a trabajar. Observar
las indicaciones sobre los materiales que
figuran en el embalaje.

m Prestar atencion al espesor de la cufia se-
paradoray a las prescripciones relativas a
la maquina.

m Utilizar el embalaje original para guardary
transportar el aparato.

Antes de su utilizacion:  Verificar el estado

de los dientes de sierra, el ajuste de la ma-

quina, y el sentido de giro. Unicamente em-

plear hojas de sierra en perfecto estado.

Como trabajar de forma segura

Revoluciones maximas: No deberan exce-
derse las revoluciones maximas indicadas
en la hoja de sierra. En caso de especifi-
carse, debera respetarse el margen de revo-
luciones prescrito.

Hojas de sierra de metal duro:  Debera sus-
tituirse toda hoja de sierra cuyo disco base
esté fisurado. No es admisible su reparacion.
No deberan usarse hojas de sierra de metal
duro cuyos dientes tengan unas dimensio-
nes inferiores a 1 mm (figura A).

Hojas de sierra de acero: No deberan em-
plearse hojas de sierra que estén fisuradas.

Sujecion de las hojas de sierra
y de los elementos de
la herramienta

Al cambiar la hoja de sierra deberé evitarse
la puesta en marcha fortuita de la herra-
mienta eléctrica o de la maquina para la ela-
boracion de la madera.

La hoja de sierra deber4 montarse y asegu-
rarse conforme a las prescripciones del fabri-
cante de la maquina. Atenerse a las prescrip-
ciones del fabricante de la maquina.

Las hojas de sierra y los elementos de la he-
rramienta deberan fijarse de forma que no
puedan aflojarse durante el funcionamiento.
Observar las indicaciones del fabricante al
respecto.

Al montar la hoja de sierra deberd asegu-
rarse su sujecion firme al eje motriz, obser-
vando ademas que los dientes de sierra no
alcancen a rozar con ninguna de las piezas
de la maquina.

No es admisible prolongar el brazo de pa-
lanca de las llaves ni aplicar herramientas de
impacto para apretar los Utiles.

Las areas de sujecion deben estar libres de
suciedad, grasa, aceite y agua.

No es admisible emplear anillos o casquillos
reductores sueltos.

Es admisible el empleo de anillos encajados
a presion, siempre que su ejecucion corres-
ponda a las especificaciones del fabricante.
El grosor del anillo debe ser siempre inferior
al grosor del disco base.

Reparacion de hojas de sierra

La reparacion de las hojas de sierra de metal
duro debera llevarse a cabo de manera que
ello no afecte a su construcciéon.

Las hojas de sierra de metal duro deberan
ser reparadas por un profesional, o sea, una
persona que disponga de la formacién profe-
sional y experiencia suficientes, y que co-
nozca las exigencias pertinentes a su cons-
truccién y conformacion, ademés de las
prescripciones de seguridad que deban al-
canzarse. La geometria que debe respetarse
se indica en el catdlogo online en internet
bajo www.bosch-pt.com.

Deben mantenerse todas las tolerancias re-
levantes para asegurar una sujecién co-
rrecta.

En las hojas de sierra de acero deber& cui-
darse que al ser reafiladas no se debilite el
buje ni el area entre el diente y el buje.
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E imprescindivel observar as indicagdes

de seguranca para a ferramenta eléctrica

utilizada ou da maquina para trabalhar

madeira.

m Seleccionar laminas de serra apropriadas
para o material a ser trabalhado. Obser-
var as indicagfes de material que se en-
contram sobre a embalagem.

m Observar a espessura da cunha abridora
e as respectivas instrugdes de seguranca
da maquina.

m Utilizar a embalagem original para a arre-
cadacéao ou para o transporte.

Antes da utilizagdo: Controlar os dentes de
serra, ajuste da maquina e sentido de rota-
¢ao. S6 utilizar laminas de serras circulares
em perfeito estado.

Trabalho seguro

Méaximo nimero de rotagdo: O méaximo na-
mero de rotagédo indicado sobre a lamina de
serra circular ndo deve ser ultrapassado. Se
for indicada, a faixa do nimero de rotagdo
deve ser mantida.

Laminas de serras circulares de metal
duro: Laminas de serras circulares danifica-
das, devem ser substituidas. N&o é permitido
repara-las.

Laminas de serras circulares de metal duro,
com dimensdo de dentes inferior a 1 mm,
ndo devem mais ser utilizadas (figura A).
Laminas de serras circulares de ago:  La-
minas de serras circulares com rachaduras
visiveis, ndo devem mais ser utilizadas.

Fixagdo de laminas de serras
circulares e de pecas de
ferramentas

Devera ser eliminada a possibilidade de um
arranque involuntario da ferramenta eléctrica
ou da maquina de trabalho em madeira du-
rante a substituicdo da lamina de serras cir-
culares.

A lamina de serras circulares deve ser mon-
tada e protegida de acordo com as directivas
do fabricante da maquina. As directivas de-
terminadas pelo fabricante da maquina de-
vem ser seguidas.

As laminas de serras circulares e as pegas
de ferramentas devem ser fixas de modo que
nao se soltem durante a utilizacéo. Para isto
devera observar as indicacdes do fabricante.

Para a montagem das laminas de serras cir-
culares, devera observar que a fixagdo no
cubo da ferramenta seja assegurada e que
os dentes da serra ndo entrem em contacto
com pegas da maquina.

Né&o é admissivel o alongamento de chaves
ou a aplicacéo de ferramentas de percussao
para apertar.

As superficies de aperto devem estar livres
de sujidades, gordura, éleo e agua.

N&o é admissivel a aplicagdo de anéis de re-
ducéo ou de buchas soltos.

A aplicacéo de anéis fixos, p. ex. através de
ligagdes coladas ou pressionadas é permi-
tida, se forem produzidos de acordo com as
determinacdes do fabricante. A espessura
do anel deve sempre ser inferior & espessura
do corpo da lamina mestre.

Manutencéo de laminas de serras
circulares

A construco de laminas de serras circulares
de metal duro n&o deve ser alterada por oca-
sido da manutengao.

Laminas de serras circulares de metal duro
devem ser reparadas por pessoal especiali-
zado, ou seja uma pessoa com formagao es-
pecializada e experiéncia, que esteja familia-
rizada com as exigéncias a construcédo e o
desenho e que esteja a par das determina-
¢Oes de seguranca alcancaveis. A geometria
a ser mantida encontra-se mencionada no
catélogo online em www.bosch-pt.com.
Deverd manter as tolerancias que assegu-
ram uma fixagéo perfeita.

No caso de laminas de serras circulares de-
vera assegurar, que ao lixar posteriormente
0s gumes, o cubo e a ligagao entre a lamina
e o cubo ndo sejam enfraquecidos.
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E assolutamente necessario rispettare ri-
gorosamente le indicazioni di sicurezza
relative all’elettroutensile utilizzato.

m Scegliere lame adatte al materiale in lavo-
razione. Rispettare le indicazioni relative
al materiale riportate sull'imballaggio.

m Rispettare lo spessore del cuneo sepera-
tore e le prescrizioni di sicurezza della
macchina.

m Per conservare in deposito e per il tra-
sporto, utilizzare I'imballaggio originale.
Prima dell'uso: Controllare la dentatura
della sega, le registrazioni della macchina ed
il senso di rotazione. Utilizzare esclusiva-
mente lame per sega universale che siano in

perfetto stato.

Lavorare con sicurezza

Numero massimo di giri: Il numero mas-
simo di giri riportato sulla lama per sega uni-
versale non pud essere superato in nessun
caso. Si deve sempre rispettare il campo di
velocita indicato.

Lama per sega universale in metallo
duro: Sostituire le lame per sega universale
che presentino delle incrinature. Non e per-
messo sottoporle ad interventi di riparazione.
E vietato utilizzare lame per sega universale
in metallo duro con denti che abbiano una di-
mensione minore di 1 mm (Figura A).

Lama per sega universale in acciaio: E
vietato utilizzare lame per sega universale
che abbiano incrinature visibili.

Fissaggio di lame per sega
universale e parti di utensili

E assolutamente necessario assicurarsi che
durante I'operazione di sostituzione della
lama, né I'elettroutensile né la macchina per
la lavorazione del legno possano avviarsi ac-
cidentalmente.

La lama per sega universale deve essere
montata ed assicurata secondo le direttive
della casa costruttrice della macchina. Ri-
spettare tutte le prescrizioni della casa co-
struttrice della macchina.

Le lame per sega universale e le parti di
utensili devono essere fissate in modo tale
che non possano sbloccarsi nel corso
dell'esercizio. A tal fine, rispettare le indica-
zioni della casa costruttrice.

Montando la lama per sega universale € indi-
spensabile assicurarsi che il fissaggio possa
essere realizzato sulla scanalatura dell’'uten-
sile e che i taglienti non possano entrare in con-
tatto con nessun componente della macchina.
Per I'operazione di avvitamento a fondo non
e permesso allungare chiavi né utilizzare
utensili a percussione.

Le superfici di bloccaggio devono essere pu-
lite ed esenti da grasso, da olio e da acqua.

Non e permesso utilizzare anelli di riduzione
né boccole di riduzione.

E permesso utilizzare anelli a montaggio
fisso, per esempio anelli pressati oppure fis-
sati con la tecnica dell'accoppiamento ad
aderenza, a condizione che il montaggio sia
stato realizzato secondo le direttive della
casa costruttrice. Lo spessore dell'anello
deve essere sempre minore dello spessore
del corpo della lama originale.

Interventi di riparazione di lame

per sega universale

La costruzione di lame per sega universale in
metallo duro non puo essere modificata nel
corso di lavori di riparazione.

Le lame in metallo duro per sega universale
devono essere curate da una persona
esperta, cioé da una persona che grazie alla
propria formazione professionale ed espe-
rienza, abbia a disposizione sufficienti cogni-
zioni relative alla costruzione ed alla configu-
razione del prodotto e che conosca tutte le ri-
spettive normative relative alla sicurezza. La
geometria da rispettare pud essere rilevata
dal catalogo online consultabile nel sito inter-
net www.bosch-pt.com.

E indispensabile rispettare tutte le tolleranze
previste per assicurare un perfetto serraggio.
In caso di lame in acciaio per sega universale
€ necessario assicurarsi che in fase di riaffi-
latura dei coltelli non vengano indeboliti né la
scanalatura né il collegamento tra il tagliente
e la scanalatura.
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De veiligheidsvoorschriften voor het ge-
bruikte elektrische gereedschap of de
houtbewerkingsmachine moeten strikt in
acht worden genomen.

m Kies geschikte cirkelzaagbladen voor het
te bewerken materiaal. Neem de opmer-
kingen over materialen op de verpakking
in acht.

m Neem de spouwmesdikte in acht en lees
de veiligheidsvoorschriften bij de ma-
chine.

m Gebruik de originele verpakking voor op-
bergen en transport.

Voor het gebruik: Controleer zaagtanden,
machine-instelling en draairichting. Gebruik
alleen onbeschadigde cirkelzaagbladen.

Veilig werken

Maximumtoerental: Het op het cirkelzaag-
blad aangegeven maximumtoerental mag
niet worden overschreden. Het toerentalbe-
reik, indien aangegeven, moet worden aan-
gehouden.

HM-cirkelzaagbladen: Cirkelzaagbladen
met een gescheurd blad moeten worden ver-
vangen. Reparatie is niet toegestaan.

HM-cirkelzaagbladen waarvan de zaagtan-
den een afmeting van minder dan 1 mm heb-
ben, mogen niet meer worden gebruikt (af-
beelding A).

Stalen cirkelzaagbladen: Cirkelzaagbladen
met zichtbare scheuren mogen niet worden
gebruikt.

Bevestiging van cirkelzaagbladen
en gereedschapdelen

Zorg ervoor dat onbedoeld starten van het
elektrische gereedschap of de houtbewer-
kingsmachine tijdens het vervangen van het
cirkelzaagblad uitgesloten is.

Het cirkelzaagblad moet volgens de voor-
schriften van de machinefabrikant worden
gemonteerd en bevestigd. De voorschriften
van de machinefabrikant moeten in acht wor-
den genomen.

Cirkelzaagbladen en gereedschapdelen
moeten zo zijn opgespannen dat deze bij het
gebruik niet los kunnen raken. Neem daar-
voor de gegevens van de fabrikant in acht.
Zorg er bij de montage van het cirkelzaag-
blad voor dat het spannen op de gereed-
schapnaaf gewaarborgd is en de zaagtan-
den niet met machinedelen in aanraking ko-
men.

Het verlengen van sleutels of het gebruik van
slaggereedschappen voor het vastdraaien is
niet toegestaan.

De spanvlakken moet vrij van wvuil, vet, olie
en water zijn.

Het gebruik van losse reduceerringen of
-bussen is niet toegestaan.

Het gebruik van vast ingebrachte, bijvoor-
beeld met een hechtverbinding ingeperste of
vastgehouden ringen is toegestaan, indien
deze volgens de bepalingen van de fabrikant
zijn vervaardigd. De ringdikte moet altijd klei-
ner dan de dikte van het zaagblad zijn.

Cirkelzaagbladen repareren

De constructie van HM-cirkelzaagbladen
mag bij de reparatie niet worden veranderd.

HM-cirkelzaagbladen moeten door een des-
kundig persoon worden gerepareerd, dat wil
zeggen een persoon met een vakopleiding
en ervaring, die de eisen aan constructie en
vormgeving kent en volgens de geldende
veiligheidsvoorschriften werkt. De aan te
houden geometrie vindt u in de online-catalo-
gus op www.bosch-pt.com.

Toleranties voor het waarborgen van correct
spannen moeten worden aangehouden.

Bij stalen cirkelzaagbladen moet ervoor wor-
den gezorgd dat bij het slijpen van de snij-
kanten de naaf en de verbinding tussen snij-
kant en naaf niet worden verzwakt.
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Sikkerhedsforskrifterne til det benyttede
elveerktgj eller maskinen til bearbejdning
af tree skal overholdes meget ngje.

m Veelg rundsavklinger som egner sig til det
materiale der skal saves i. Fglg materiale-
forskrifterne p& emballagen.

m Overhold maskinens spalteknivtykkelse
og sikkerhedsforskrifter.

m Veerktgjet skal altid opbevares og trans-
porteres i originalemballagen.

Far brug: Kontrollér skeer, maskinindstilling

og omdrejningsretning.  Benyt  fejlfrie

rundsavklinger.

Sikkert arbejde

Maks. hastighed: Den maks. hastighed er
angivet pa rundsavklingen og ma ikke over-
skrides. Et evt. angivet hastighedsomrade
skal overholdes.

HM-rundsavklinger: Revnede rundsavklin-
ger skal udskiftes. Det er ikke tilladt at repa-
rere klingerne.

HM-rundsavklinger, hvis savtandmal er min-
dre end 1 mm, ma ikke benyttes (Billede A).
Stal-rundsavklinger:  Rundsavklinger med
synlige revner ma ikke benyttes.

Fastggrelse af rundsavklinger

og veerktgjsdele

Udeluk enhver form for utilsigtet start af el-
veerktgjet eller traebearbejdningsmaskinen,
mens rundsavklingen skiftes.
Rundsavklingen skal monteres og sikres iht.
maskinfabrikantens forskrifter. Maskinfabri-
kantens forskrifter skal overholdes.

Rundsavklinger og veerktgjsdele skal veere
ispaendt pa& en sédan méde, at de ikke kan
lgsne sig under brug. Overhold fabrikantens
angivelser.

Sgrg i forbindelse med monteringen af
rundsavklingen for, at klingen spaendes rig-
tigt pa veerktgjsnaven og at skaerene ikke be-
rgrer maskindele.

Det er ikke tilladt at forleenge nggler eller at
benytte slagveerktgj til speending.

Spaendefladerne skal veere fri for snavs, fedt,
olie og vand.

Det er ikke tilladt benytte lgse reduktions-
ringe eller-bgsninger.

Det er tilladt at benytte fast indbragte f. eks.
ved hjeelp af kleebeforbindelse indpressede
eller holdne ringe, hvis de er fremstillet iht. fa-
brikantens forskrifter. Ringtykkelsen skal al-
tid veere mindre end tykkelsen pa den oprin-
delige klinge.

Reparation af rundsavklinger

Det er ikke tilladt at zendre konstruktionen af
HM-rundsavklinger, nar de repareres.

HM-rundsavklinger skal repareres af en fag-
mand (dvs. en person med faglig uddanelse
og erfaring), som kender de krav, der stilles
til konstruktion og form, og som forstar sig pa
de disponible sikkerhedsforskrifter. Der skal
overholdes en vis geometri, der fremgar af
online-kataloget, som kan hentes ned fra
nettet under www.bosch-pt.com.

Tolerancer som sikrer en fejlfri spaending
skal overholdes.

For s& vidt angar rundsavklinger af stal skal
man sgrge for, at nav og forbindelse mellem
skeer og nav ikke sveekkes, nar skeerene sli-
bes.
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Sékerhetsanvisningarna for aktuella el-
verktyg och trébearbetningsmaskiner
skall foljas exakt.

m Valj lampliga sagklingor fér materialet
som skall bearbetas. Beakta materialhén-
visningarna pa forpackningen.

m Beakta klyvkilens tjocklek och maskinens
sékerhetsinstruktioner.

m Anvand originalférpackningen for lagring
och transport.

Fére anvandning: Kontrollera sagklingor-

nas tander, sagens instélining och rotations-

riktning. Anvand endast felfria cirkels&g-

klingor.

Arbetssékerhet

Hogsta varvtal: Overskrid inte pé cirkelsig-
klingan angivet hogsta varvtal. Beakta angi-
vet varvtalsomrade.

HM-cirkelsagklingor: ~ Cirkelsagklingor med
sprickor i stommen méste bytas ut. Repara-
tion &r inte tillaten.

HM-cirkelsagklingor vilkas tandmatt under-
skrider 1 mm far inte langre anvédndas
(bild A).

Cirkelsagklingor i stdl:  Cirkels&gklingor
med synliga sprickor far inte langre anvan-
das.

Infastning av cirkelsagklingor

och verktygsdelar

Atgéarder bor vidtas for att elverktyget resp
trébearbetningsmaskinen inte oavsiktligt ska
kunna starta under verktygsvéxling.
Cirkelsagklingan ska monteras och s&kras
enligt maskintillverkarens foreskrifter. Ma-
skintillverkarens foreskrifter ska exakt foljas.

Cirkelsagklingor och verktygsdelar ska vara
stadigt fastspanda s& att de inte kan lossa
under arbetet. Fdlj tillverkarens anvisningar.

Kontrollera vid montering att cirkelsagklingan
ar val fastspand pa verktygsnaven och att
klingans téander inte berér maskinens delar.

Anvandning av foérlangda nycklar eller slag-
verktyg for atdragning &r inte tillatet.

Anliggningsytorna maste vara fria fran foro-
reningar, fett, olja och vatten.

Anvandning av l6sa reducerringar eller
-bussningar &r inte tillatet.

Anvandning av fast insatta, t.ex. genom
hard drivpassning monterad ringar &r tillaten
om de &r framstallda enligt tillverkarens spe-
cifikationer. Ringtjockleken skall alltid under-
skrida klingstommens tjocklek.

Reparation av cirkelsagklingor

HM-cirkelségklingornas konstruktion fér inte
forandras vid reparation.

HM-cirkelsagklingor ska repareras av expert,
dvs av person med yrkesutbildning och erfa-
renhet, som kanner till de krav som stélls pa
konstruktion och formgivning och som ar in-
satt i tillampliga sékerhetsbestammelser. Av
online-katalogen som finns att tillgd under
www.bosch-pt.com framgar den geometri
som bor beaktas.

For felfri inspanning skall féreskrivna toleran-
ser beaktas.

Vid slipning av cirkelsagklingor i stél se till att
stommen och férbindelsen mellan skéret och
stommen inte forsvagas.
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Sikkerhetsinformasjonene for elektro-
verktagyet hhv. trebearbeidelsesmaskinen
som brukes ma absolutt falges ngyaktig.

m Velg egnede sirkelsagblad for materialet
som skal bearbeides. Fglg materialinfor-
masjonene p& emballasjen.

m Ta hensyn til spalteknivtykkelsen og falg
forskriftene for maskinen.

m Bruk originalemballasjen til oppbevaring
og transport.

For bruk: Kontroller sagtenner, maskininn-
stilling og dreieretning. Bruk kun feilfrie sir-
kelsagblad.

Sikkert arbeid

Maksimalt turtall: Det angitte maksimale
turtallet pa sirkelsagbladet mé& ikke overskri-
des! Turtallomradet ma overholdes — s&fremt
dette er angitt.

HM-sirkelsagblad: Sirkelsagblader som er
revnet ma skiftes ut. En reparasjon er ikke til-
latt.

HM-sirkelsagblader med sagtenner som er
mindre enn 1 mm, ma ikke lenger brukes
(bilde A).

Stal-sirkelsagblader: ~ Sirkelsagblader med
synlige revner ma ikke brukes.

Festing av sirkelsagblader og
verktgydeler

Det ma utelukkes at elektroverktgyet hhv.
trebearbeidelsesmaskinen starter uvilkarlig
mens sirkelsagbladet skiftes.

Sirkelsagbladet m& monteres og sikres i hen-
hold til maskinprodusentens forskrifter. De
angitte forskriftene til maskinprodusenten ma
overholdes.

Sirkelsagblad og verktgydeler ma spennes
slik fast at de ikke kan lgsne i lgpet av driften.
Folg produsentens informasjoner.

Ved montering av sirkelsagbladet m& det
passes pa at det spennes godt fast pa verk-
tgynavet og at sagtennene ikke bergrer noen
maskindeler.

Forlengelse av ngkler eller bruk av slagverk-
tay til fasttrekking er ikke tillatt.

Spennflatene mé& veere fri for smuss, fett, olje
og vann.

Bruk av lgse reduksjonsringer eller-bgssin-
ger er ikke tillatt.

Bruk av fastmonterte ringer, f.eks. ringer
som er presset inn eller holdes av heftforbin-
delser, er tillatt hvis de er laget i henhold til
produsentens angivelser. Ringtykkelsen ma
alltid veere mindre enn tykkelsen pa selve
stambladet.

Reparasjon av sirkelsagblad

Konstruksjonen til HM-sirkelsagblad mé ikke
endres ved en reparasjon.

HM-sirkelsagblad mé& repareres av en sak-
kyndig person, dvs. en person med fagut-
dannelse og erfaring, som kjenner kravene til
konstruksjon og utforming og som er infor-
mert om de aktuelle sikkerhetsbestemmel-
sene. Geometrien som skal overholdes er
angitt i online-katalogen pa www.bosch-
pt.com.

Toleranser som sikrer en feilfri spenning ma
overholdes.

P& stal-sirkelsagblad ma det sgrges for at
navet og forbindelsen mellom skjeer og nav
ikke svekkes nar skjeerene slipes.

12+ 2609 931 807 « 03.01

Norsk - 1



Kaytettavéan sahkdtyokalun tai puuntyds-
tokoneen turvallisuusohjeita on nouda-
tettava tarkasti.

m Valitse tyOstettavaan materiaaliin soveltu-
via pyoérosahanterid. Ota huomioon pak-
kauksen materiaaliohjeet.

m Ota huomioon halkaisukiilan paksuus ja
koneen turvaohjeet.

m Kayta alkuperaistda pakkausta tytkalun
sailytykseen ja kuljetukseen.

Ennen kéyttéa: Tarkista sahanhampaat, ko-

neen asetukset ja kiertosuunta. Kayté vain

moitteettomassa kunnossa olevia pyordsa-

hanteria.

Turvallinen tyéskentely

Maksimikierrosluku: Pydrosahanteraan
merkittyd maksimikierroslukua ei saa ylittaa.
Jos se on mainittu, tulee kierroslukualuetta
noudattaa.

Kovametalli-pydrésahanterat: Pyorosa-
hanterat, joiden rungossa on halkemia, tulee
vaihtaa. Terien kunnostus ei ole sallittua.

Kovametalli-pydrésahanterid, joiden saha-
hampaan mitta alitaa 1 mm, ei enda saa
kayttaa (kuva A).

Teras-pyorosahanterat:  Pydrosahanterid,
joissa on nékyvia halkemia ei enaé saa kayt-
taa.

Pydrésahanterien ja

tyokaluosien kiinnitys

Sahkoétyokalun tai puutydstdkoneen tahatto-
man kaynnistymisen mahdollisuus pyordsa-
hanteran vaihdon aikana on estettava.
Pydrosahantera on asennettava ja varmistet-
tava koneen valmistajan ohjeiden mukai-

sesti. Koneen valmistajan annettuja ohjeita
on noudatettava.

Pyorosahanteréat ja tydkalunosat tulee kiinnit-
taa niin, etteivat paase 10ystymaan kayton ai-
kana. Noudata tassa valmistajan ohjeita.
Pyorésahanterad asennettaessa, on pidet-
tava huolta siita, ettd kiinnitys koneen na-
paan on varmistettu ja ettei sahanhampaat
paase koskettamaan koneen osia.

Avainten pidennys tai lydntitydkalujen kayttd
kiristykseen ei ole sallittua.
Kiinnityspinnoissa ei saa olla likaa, rasvaa,
6ljya tai vetta.

Irtonaisten supistusrenkaiden tai -hylsyjen
kaytto ei ole sallittua.

Kiinteasti kiinnitettyjen, esim tartuntaliitok-
seen puristettujen ja pidettyjen renkaiden
kaytto on sallittu, jos ne on tehty valmistajan
ohjeiden mukaisesti. Renkaan vahvuuden
tulee aina olla pienempi, kuin teran perusrun-
gon vahvuus.

Pydrdsahanterien kunnostus

Kovametalli-pydrosahanterien rakennetta ei
saa muuttaa kunnostuksessa.

Ammattitaitoisen henkildn tulee suorittaa ko-
vametalli-pydrosahanterien  kunnostuksen,
ts. henkilon, jolla on vastaava ammattikoulu-
tus ja kokemus, joka tuntee rakenteen ja
suunnittelun vaatimukset seké ymmartaa ta-
voitettavia turvallisuusmaarayksia. Nouda-
tettava geometria l6ytyy Online-luettelosta,
kohdasta www.bosch-pt.com.

On pidettava kiinni toleransseista, jotka ta-
kaavat moitteettoman kiinnityksen.
Teras-pydrosahanterien kohdalla on pidet-
tava huolta siita, ettei leikkauspintoja hiotta-
essa heikenneta runkoa tai leikkauspinnan ja
rungon liitosta.
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H O3dnyieg aogaleiag yia To
XPNOIHOTIOIOUHEVO NAEKTPIKO £pyaAgio 1} To
Hnxavnpa katepyaociag EUAou mpénel va
TNTOUVTAI AUGTNPA.

m Emuléyete TOUG nplovoBLOKouq Tou eivat
KGTQ)\)\T])\O[ Yla TO EKACTOTE UTO
Katepyaoia UAIKO. AWCTE TIPOCOXT| OTIG
OXETIKEG ME TO UAIKO UTIOSEIEELG EMAVW
0Tn ouoKeuaaia.

= Aappavete undYnv oag To MAxog g
opnvag Kat Tig OénvtaqlYncémEsmq
AOPAAELAG TOU PNXAVAHATOG.

= [a ™V anoBRKeuon Kal TN HeTapopd
XPNOLLOTIOLEITE TNV APXLKN, yviiola
cuoKeuacia.

Mpiv Tn Xprion: EA&yETe ta dovtia, T

pUPBLON TOU PNXAvNUATOog Kat TN ¢opd

TMEPLOTPOPNG. XPNOLUOTIOLEITE HOVO AYPOoyouq

TIPLOVOBIOKOUG.

Ao@alng epyaocia

MéeyioTog apiBpog oTpopwv: Aev
ETUTPEMETAL 1) UTIEPBAOT TOU LEYLOTOU
aptBpol OTPOP®V TIOU AvaypAPETAL EMAVL
oTOV TPLoVOdLoKo. Tnpeite TNV MepLoxXn
aptBpol OTPOP®V OFE TIEPITITWOT) TIOU QUTh
avagepeTal.

Mpiovodiokol HM (amo ox)\npopsruMo)
ﬂplovoéchm e pwypsq OTO OUMMAYEG
TUAHA TOUG TIPEMEL V' AVTIKABLOTOVTAL
AnayopeUeTtal n emdLOpOwOoN Toug.

Agv eTUTPEMETAL 1) XPNON TPLOVOSIOKWV HM
TOU £XOUV TA SOVTIA MIKPOTEPA Ardo 1 m
(ewova A).

XaAuUB3ivol TpIovodIoKoI: AeV ETUTPEMETAL T
XPTION MPLOVOSLOKWY TIOU EXOUV EUPAVEIG
PWYHEG.

STEPEWCH TWV TIPIOVOSIOKWY Kal
THNHATWV a0 EpYaAAgia

Kata ) 31dpKela TG avTikataoTaong Tou
TPLOVOBLOKOU TIPETIEL V' ATOKAELOOEL N TUXOV
ABEANTN €KKIVNON TOU NAEKTPLKOU
£PYAAEIOU 1) TOU UNXAVIHATOG KATEPYAOIAG
EUAou.

O TpLovodLoKog I'[pET[El va ouvappoloynBei
Kat va aocpa)\loem oUpeWVa e TIg oénylsq
TOU KaTaokeuaoTn. Mpemel va polvTal ot
0dnyieg nou npoPAEmnovTal amno Tov

OL nplovoéchot Kat Ta sEuanpaTq TOV
EpYG)\Ele TlpE‘.l'[El va cua(plyyovrm kata
TETOLO TpOI‘[O WOTE va unv unopouv va
AuBoUv Katd T Xprnon toug. N’ autd T[pET[E‘.l
va TNPoUVTaAl UTIOBEIEELS TOU KATAOKEUAOTH).

‘OTav OUVAPHOAOYEITE TOV TPLOVOBLOKO
TIPOCEXETE, O TIPLOVOSIOKOG VA SUCPLXOel
a0PAA®G EMAVW OTNV TIANUVN (0TO
TepIAaiplo) Tou epyaleiou Kat Ta SOvTia Tou
vVa PNV €pXoVTal O€ EMAPN HE TUNHATA TOU
epyaAeiou.

Ia 1o oQi§Ipo dev smrpsnsml n smunKuvon
TWV KAEIBIOV KAL) XPTION KPOUOTIKWY
epyaAeiwv.

Ot eTu@aveleg oUOPIENG TPETEL Va gival
Xwpig puroug, Aimn, Aadia kat vepo.

Aev eTutpénetaLn xprion xakapmv
SAKTUAIWV Kal UTIOBOX WV MEIWONG.

Erutpénetal n xpnon akivnTov, . X.
TIPECOAPLOTAOV 1) TIPOOKOANNUEVWV
SaKTUAIWY, EQ’ 00OV gival KATATKEUAOHEVOL
oUuewva pe Ta dedopéva Tou
KATAOKeUAOoTH. To axog Tou dakTUAloU
TPEMEL va gival mavTa PKPOTEPO anod To
TIAX0G TOU OWMATOG TOU TIPLOVOBLOKOU.

Em&10p0won mpiovodioKwv

Agv ETUTPEMETAL N HETATPOTT TNG
KATAOKEUNG TWV TPLoVOSIoKwV HM KaTd v
eTUdI0POWON TOUG.

Ot miptovodiokot HM mpéret va
erudlopBwvovTal anod Evav e1d1ko, dNAadn
anod £va kataAAnAa eEeISIKEUPEVO KaL
TIEMELPANEVO TIPOOWTIO TIOU YVWPILZEL TIG
KATAOKEUAOTIKEG KAl YEWHETPIKES
Arnattroelg Tou TPLOVOSIOKOU Kal eival oe
B€on va eEakpIBWOEL TIG AVTIOTOIKEG
OXETIKEG 0dNYieq aopaAeiag. STov KATAAOYO
Aaueong emikowvwviag (kataloyog online) utd
TNV nAeKTPOVIKN SleUBuvan www.bosch-
pt.com propeite va mAnpogopnbeite ™
YEWHETPIA TOU TIPLOVOSLOKOU TIOU TIPETEL VA
mpenbel.

Mpénel va TnpouvTal oL avoxEg Mou
eEao@ahifouv éva ayoyo oPi&Ipo.

‘Otav Tpoxllats XaAUBSLvoug MplovodLoKoug
TIPOCEXETE, VA NV aduvartioet (va pun
AemtUvel) oUTE 1 AUV (TO TEPIAQi|LLO)
oUte n oUvdeon PETAEU TAUVNG KAl KOYNG.

14 « 2 609 931 807 + 03.01

EAAnvika - 1



Kullanilan elektrikli el aleti veya tahta
isleme makinesinin glivenlik talimatlarina
siki bir bicimde uyulmalidir.

m Islenen malzemeye uygun testere
bigaklarini secin. Ambalaj Gzerindeki
malzeme agiklamalarina uyun.

m Yarma kamasi kalinliginin uygun
olmasina dikkat edin ve aletin kullanma
kilavuzundaki hikiimlere uyun.

m Saklama ve nakliye sirasinda orijinal
ambalaji kullanin.

Kullanimdan énce: Testere diglerini, aletin
ayarini ve dénme yonini kontrol edin.
Sadece kusursuz daire testere bigaklarini
kullanin.

Giivenli calisma

En yliksek devir sayisi: Daire testere
bicagdi Gzerinde belirtilen en yiiksek devir
sayisini asmayin. Eger yazili ise devir sayisi
araligina uyun.

Sert metal (HM) daire testere bicaklar:
Govde kisimlari gizilmis veya yariimis olan
daire testere bigaklari degistiriimelidir. Bu
gibi bicaklarin onarimina misaade yoktur.

Dis 6lguleri 1 mm’den kiiguk sert metal daire
testere bigaklari artik kullanilmamalidir
(Sekil A).

Celik daire testere bigaklar: Cizik ve catlak
olduklari gozle gérulebilen daire testere
bigaklari kullanilmamalidir.

Daire testere bigaklarinin ve alet
parcalarinin tespiti

Elektrikli el aletinin veya ahsap isleyen aletin
testere bigagi degistirilirken yanlislikla
calismasini 6nlemek igin gerekli dnlemleri
alin.

Daire testere bigagini Greticinin talimatina
gore takin ve emniyete alin. Ureticinin
talimatina mutlaka uyun.

Daire testere bigagi ve alet pargalarini
calisma sirasinda gevsemeyecek bicimde
sikin. Buna ait Uretici talimatina uyun.
Daire testere bicaklarini takarken, gébegin
iyi takilmis olmasindan ve testere bigagi
diglerinin alet pargalari ile temasa
gelmemesinden emin olun.

Sikma iglemi sirasinda anahtarlarin
uzatiimasina veya ¢akma/vurma aletlerinin
kullaniimasina miisaade yoktur.

Germe ylzeylerinde kir, yag veya su
bulunmamalidir.

Gevsek rediiksiyon halkalarinin veya
kovanlarinin kullaniimasina miisaade yoktur.

Eger Ureticinin talimatlar dogrultusunda
Uretilmiglerse, sabit olarak yerlestiriimis
halkalarin kullaniimasi mimkindir. Ancak
halkanin kalinligi daima bigak gévdesinden
daha kiguk olmalidir.

Daire testere bicaklarinin bakimi
ve kullanimi

Sert metal daire testere bigaklarinin
konstriiksiyonu onarim sirasinda
degistiriimemelidir.

Sert metal daire testere bigaklari bir uzman
tarafindan bakim ve onarima tabi
tutulmalidir; yani bigaklarin konstriiksiyon ve
bicimlerini taniyan ve ilgili glivenlik
hukumlerinden anlayan uzmanlar tarafindan
yapilmalidir. Bigaklarin geometrisi
www.bosch-pt.com adresindeki Online-
Katalogunda bulunabilir.

Kusursuz germe i¢in gerekli olan
toleranslara mutlaka uyun.

Celikten yapilma daire testere bigaklarindaki
bileme islemi sirasinda goébegin ve gébekle
kesici kanar baglantisinin zayiflamamasina
dikkat edilmelidir.
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Nalezy Scisle przestrzega¢ wskazowek
bezpieczenstwa uzytkowanego narzedzia
wzgl. elektronarzedzia do obrobki
drewna.

m Wybiera¢ odpowiednie tarcze pilarskie
dostosowane do witasciwosci
obrabianego materiatu. Stosowac¢ sie do
wskazéwek zawartych na opakowaniu
tarczy pilarskiej.

m Sosowac klin rozdzielajacy
o odpowiedniej grubosci i przestrzegaé
wskazéwek bezpieczenstwa
uzytkowanego elektronarzedzia.

m Przechowywacé itransportowaé narzedzia
tylko w oryginalnym opakowaniu.

Przed przystapieniem do pracy:

Skontrolowa¢ zeby tarczy, nastawienie

maszyny i kierunek obrotéw. Stosowaé

wytacznie nieuszkodzone tarcze pilarskie.

Bezpieczna praca

Najwyzsza predkos¢ obrotowa: Nie wolno
przekracza¢ podanej na tarczach pilarskich
najwyzszej predkosci obrotowej. O ile
podany jest zakres predko$ci obrotowej musi
by¢ on zachowany.

Tarcze pilarskie ze stopu twardego:
Tarcze pilarskie, ktére sg popekane nalezy
wymieni¢. Naprawa nie jest dopuszczalna.
Tarcze pilarskie ze stopu twardego, ktérych
wymiary zgbéw sa mniejsze niz 1 mm nie
wolno wigcej uzywacé (szkic A).

Stalowe tarcze pilarskie: Nie wolno uzywaé
tarczy pilarskich z widocznymi peknigciami.

Umocowanie tarczy pilarskich i
czesci narzedzi

Nalezy wykluczy¢ niezamierzonego
rozruchu elektronarzedzia, wzglednie
maszyny do obrébki drewna podczas
wymiany tarczy pilarskie;j.

Tarcze pilarska nalezy zamontowac i
zabezpieczy¢ zgodnie z przepisami
producenta maszyny. Nalezy przestrzega¢
podanych przepiséw producenta maszyny.

Tarcze pilarskie i cze$ci narzedzi nalezy
zamocowac tak, aby nie mogty sie one
poluzowaé w czasie pracy. Przy tym nalezy
przestrzega¢ wskazéwek i wytycznych
producenta.

Przy montazu tarczy pilarskich nalezy
przestrzega¢, aby narzedzie zostato
odpowiednio zamontowane na piascie
narzedzia a zgby tarczy nie stykaly sie z
czesciami maszyny.

Przedtuzki kluczy lub uderzanie innym
narzedziem w montowane narzedzie w celu
dociagnigcia tarczy pilarskiej jest
niedopuszczalne.

Powierchnie mocujace nalezy oczysci¢

z brudu, smaréw, olejéw i wody.
Niedopuszczalne jest stosowanie luznych
pierécieni lub tulei redukcyjnych.

Stosowanie na state zamocowanych, np.
wecisnietych pierécieni jest dopuszczalne,
jesli wykonane one zostaly zgodnie

z zaleceniami producenta. Grubo$é
pierscienia musi by¢ zawsze mniejsza niz
gruboé¢ tarczy.

Naprawa tarczy pilarskich

Konstrukcja tarczy pilarskich ze stopu
twardego nie moze by¢ podczas naprawy
zmieniana.

Naprawe tarczy pilarskich ze stopu twardego
musi przeprowadzi¢ fachowiec, tzn.
odpowiednia osoba posiadajaca wiasciwe
wyksztatcenie i doswiadczenie fachowe oraz
ktéra zna wymagania konstrukcyjne i
odpowiednie przepisy bezpieczenstwa.
Geometrie, ktérg nalezy przestrzegac,
mozna wypisaé z katalogu-Online pod
adresem www.bosch-pt.com.

Tolerancje, ktére zaprewniajg bezpieczne
mocowanie narzedzia musza by¢ zawsze
zachowane.

Przy stalowych tarczach pilarskich nalezy
przestrzegac, aby podczas szlifowania tarcz
nie ostabi¢ piasty oraz potgczenia pomiedzy
ostrzem a piasta.
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Pfesné dodrzujte predpisy pro

pouzivané elektrické naradi popf. stroje

na opracovani dreva.

m Pro opracovavany materidl zvolte
vhodné pilové kotouce. Dbejte
upozornéni k materialu na obalu.

m Dbejte tloustky rozpérného klinu
a predpisu stroje.
m K uskladnéni a pfepravé pouzivejte
pavodni baleni.
Pred pouzitim: Zkontrolujte pilové zuby,
nastaveni stroje a smér otaéeni. PouZivejte
pouze bezvadné pilové kotouce.

Bezpecna prace

Nejvyssi pocet otacek: Na pilovém
kotou¢i uvedeny nejvyssi pocet otaéek
nesmi byt pfekro¢en. Pokud je to uvedeno,
musi byt dodrZzeno rozmezi otacek.

Pilové kotouée HM: Pilové kotouce, jejichz
téla maji praskliny, musi byt vyménény.
Oprava neni pfipustna.

Pilové kotouc¢e HM, u nichz jsou rozméry
pilového zubu mensinez 1 mm, se jiz nesmi
dale pouzivat (obrazek A).

Ocelové pilové kotouce: Pilové kotouce s
viditelnymi prasklinami se nesmi pouzivat.

Upevnéni pilovych kotouét a
nastrojovych dilt

Béhem vymény pilového kotouce je tfeba
zabranit neumysinému rozbéhu

elektronaradi popf. stroje na opracovani
dreva.

Pilovy kotou¢ je tfeba namontovat a zajistit
podle predpisti vyrobce stroje. Pfilozené
predpisy vyrobce stroje je tfeba dodrzet.

Pilové kotouce a nastrojové dily musi byt
tak upnuty, aby se nemohly pfi provozu
uvolnit. K tomu dbejte Gdaja vyrobce.

Pfi montazi pilového kotouce je tfeba
zajistit, aby bylo zarueno upnuti na
nastrojovém naboji a aby pilové zuby
nepfisly do kontaktu s dily stroje.
Prodlouzeni kli¢d nebo pouZziti rAzovych
nastroju k utazeni nenf pfipustné.
Upinaci plocha musi byt ¢ista, nesmi
obsahovat maziva a vodu.

Pouziti volnych redukénich krouzkd nebo
redukénich pouzder neni pfipustné.
Pouziti tuhych, napf. vazanym spojem
zalisovanych nebo tésnych krouzku je
povoleno, jsou-li vyrobeny podle uréeni
vyrobce. Tloustka krouzku musi byt vzdy
mensi nez tloustka zakladniho télesa
kotouce.

Oprava pilovych kotouct

Konstrukce pilovych kotou¢t HM nesmi byt
pfi opravé zménéna.

Pilové kotou¢e HM musi byt opraveny véci
znalym odbornikem, tzn. osobou s
odbornym vzdélanim a zku$enostmi, ktera
znda pozadavky na konstrukci a usporadani
a kterd rozumi dostupnym bezpecnostnim
ustanovenim. PoZzadovana geometrie muze
byt pfevzata z online katalogu www.bosch-
pt.com.

Tolerance, které zaijistuji bezvadné upnuti,
musi byt dodrzeny.

U ocelovych pilovych kotouét musi byt
zajisténo, Ze pfi prebrusovani bfitu nesmi
byt ndboj a spojeni mezi bfitem a nabojem
zeslabeno.
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Striktne treba dodrziavat bezpe¢nostné
pokyny pre pouzivané elektrické
naradie, resp. drevoobrabaci stroj.

m Vyberajte pilové kotuce, ktoré sa hodia
pre obrabany material. Dodrziavajte
pokyny o materidli uvedené na obale.

m Neprehliadnite hrdbku $trbinového klinu
a bezpecnostné predpisy stroja.

m Na uschovavanie a prepravu pouzivajte
originalne obaly.

Pred pouzitim: Prekontrolujte zuby

pilového kotucéa, nastavenie stroja a smer

otaéania nastroja. Pouzivajte len
bezchybné pilové kotuce.

Bezpecna praca
Maximalny pocet obratok: Maximalny
pocet obratok uvedeny na pilovom kotuci sa

nesmie prekrocit. Pokial je uvedeny rozsah
obratok, treba ho dodrziavat.

Pilové kotuce zo spekaného karbidu:
Pilové kotuce, ktorych teleso je prasknuté,
treba vymenit. Oprava takychto kottucov je
nepripustna.

Pilové kotuce zo spekaného karbidu

(s naletovanymi pilovymi zubami), ktoré
maju rozmery zubov menej ako 1 mm, sa uz
nesmu pouzivat (obraz A).

Ocefové pilové kotuée: Kompaktné pilové
kotuce, ktoré maju viditelné trhliny, sa
nesmu pouzivat.

Upeviovanie pilovych kotucov
a Casti nastrojov

Pocas vymeny pilového listu treba
spolahlivo vylucit ndhodné rozbehnutie
elektrického naradia resp.
drevoobrabacieho stroja.

Pilovy kotu¢ treba namontovat a zabezpedit
podra predpisov vyrobcu. DodrZiavajte
priloZené predpisy vyrobcu obrabacieho
stroja.

Pilové listy a ¢asti nastroja musia byt
upnuté tak, aby sa pri pouzivani nemohli
uvohit. Dodrziavajte prisluéné tdaje
vyrobcu.

Pri montazi pilového kotuéa zabezpedte,
aby bolo zaruéené upnutie na hlave
nastroja a aby sa zuby pilového listu
nemohli dotykat suciastok stroja.

Na utahovanie nie je dovolené pouzivat
prediZené kiUce ani narazacie nastroje
(kladivo).

Upinacie plochy musia byt ocistené od
nedistot, tuku, oleja a vody.

Nie je pripustné pouzivanie volnych
redukénych kruzkov ani puzdier.
Pouzivanie pevne nasunutych krdzkov,
napr. nalisovanych pomocou pevného
spojenia alebo inak fixovanych krazkov je
povolené, ak st vyhotovené podfa pokynov
vyrobcu. Hrabka krazku musi byt vzdy
mensia ako hribka zékladného telesa
pilového listu.

Uvedenie pilovych kotucov do
prevadzky

Konstrukcia pilovych kotucov zo spekaného
karbidu sa pri uvedeni do prevadzky nesmie
zmenit.

Pilové kotuce zo spekaného karbidu smie
opravovat len odbornik, t. j. odborne
vzdelana osoba s praxou, ktora pozna
poziadavky na konstrukciu a vlastnosti
nastrojov a vyzna sa v prislusnych
bezpecnostnych predpisoch. Geometriu,
ktoru je potrebné dodrzat, najdete na
Internete v Online-katalégu pod
www.bosch-pt.com.

Je potrebné dodrzZiavat tolerancie, ktoré
zarucuju bezpeéné upinanie nastrojov.

Pri kompaktnych ocefovych pilovych
kotucoch treba zabezpecit, aby sa pri
bruseni pilovych kotucov nezoslabila hlava
a aby sa neoslabilo spojenie medzi reznou
hranou a hlavou.
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Az alkalmazasra keriil6 villamos
szerszamra és a famegmunkalé
berendezésre vonatkozo biztonsagi
el6irasokat szigoruan be kell tartani.

m A korflirészlapokat a megmunkalasra
keriil6 anyagnak megfelel6en kell
megvalasztani. Ehhez vegye figyelembe
a a korflirészlap csomagoldsan talalhato
tajékoztatot.

m Tartsa be a feszit6ék el6irt vastagsagat
és a berendezésre vonatkozd biztonsagi
el6irasokat.

m A korflirészlapok taroldsara és
szallitdsara az eredeti csomagolast kell
hasznalni.

Haszndlat el6tt: Ellendrizze a

flirészfogakat, a késziilék bedllitasat és a

forgasiranyt. Csak kifogastalan

korflirészlapokat hasznaljon.

Biztonsagos munka

Legmagasabb fordulatszam:

A korflirészlapon megadott legmagasabb
fordulatszamot nem szabad tullépni. Ha
megadasra kerdlt, akkor a fordulatszam
tartomanyt is be kell tartani.

Keményfémbetétes (HM)-korflirészlapok:

A megrepedt test(i kérfirészlapokat ki kell
cserélni. A korflirészlapokat nem szabad
megjavitani.

Az olyan keményfémbetétes
korflrészlapokat, amelyeknél a flirészfogak
mérete 1 mm ala csékkent, nem szabad
tovabb hasznalni (,A” abra).

Acél korfiirészlapok: Az olyan acél
korflrészlapokat, amelyeken lathatd
repedések vannak, nem szabad hasznalni.

A korflirészlapok és
szerszamrészek befogasa

A korflirészlap kicserélése idejére ki kell
zarni a villamos kéziszerszam, illetve a
famegmunkald berendezés véletlen
beinduldsanak lehetéségét.

A korflirészlapot a berendezést gyartd cég
eléirasainak megfeleléen kell felszerelni és
biztositani. A berendezést gyarté cég adott
el6irasait mind be kell tartani.

Akorflrészlapokat és szerszamrészeket igy
kell befogni, hogy azok az Gizemelés soréan
semmiképpen se lazulhassanak ki. Ehhez
figyelembe kell venni a gyarté cég elirasait
és tajékoztatojat.

A korflirészlap felszerelése soran tgyelni
kell arra, hogy a szerszamagy biztosan be
legyen fogva és hogy a flirészfogak ne
keruljenek érintkezésbe a berendezés
részeivel.

A befogasnal a megszoritasahoz

a szerszamkulcsot nem szabad
meghosszabbitani és a befogashoz nem
szabad Ut6szerszamokat hasznalni.

A befogdfellleteknek szennyezés-, zsir- és
vizmentesnek kell lenniik.

Laza betétgy(iriiket vagy betéthiivelyeket
nem szabad hasznalni.

Szorosan rogzitett, tehat példaul besajtolt
vagy tapado kétéssel rogzitett gydiriiket csak
akkor szabad alkalmazni, ha azok a gyarté
cég elbirasainak megfeleléen keriltek
kivitelezésre. A gy(irli vastagsaganak nem
szabad elérie a korflirészlap-torzslemez
vastagsagat.

A korfiirészlapok javitasa

A keményfémbetétes korflirészlapok
szerkezetét a javitas sordn nem szabad
megvaltoztatni.

A keményfémbetétes korflirészlapok
javitasat csak szakember, azaz megfelel
szakmai kiképzéssel és gyakorlattal
rendelkez6 személy végezheti, aki a
szerszamok szerkezetével és kialakitasaval
kapcsolatos kovetelményeket és biztonsagi
el6irasokat ismeri és azokat érvényesiti.
Az okvetlenll betartandé geometriai
tliréshatarokat a www.bosch-pt.com alatt
talalhaté online-katalégus tartalmazza.

A befogashoz okvetlenill sziikséges
tlréshatérokat be kell tartani.

Az acél-korflirészlapok utdlagos élesitésénél
tgyelni kell arra, hogy a mind a
szerszamagy, mind a vagoélek és a
szerszamagy kozotti rész vastagsaga
megmaradjon.
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Ctporo cobnioaaTtb yKa3aHuA No TEXHUKe
6e3onacHocTU ANA ucnosiblyemoro
3N1eKTPOMHCTPYMEHTa UNun
AepesoobpabaTbiBaloLlero cTaHKa.

m licnonb3oBaTb NpUrofHbie AnA
06pabaTbiBaEMOro KOHCTPYKLUMOHHOMO
marepuana nunbHble aucku. Cobnioaats
Haxo[ALMECA Ha yNakoBKe yKasaHuA,
Kacatolmeca obpabaTbiBaeMoro
KOHCTPYKLMOHHOrO Matepuana.

m Cobnioaatb TONWMHY PacKNMHUBAIOLLEro
HO>Xa 1 peKkomeHaauum no Ucnosib30BaHU0
MallUHbI.

m  [InA XpaHeHWA 1 TPaHCNOPTUPOBKM
MCMonb30BaTh (PUPMEHHYIO YNaKkoBKy.

o akcnnyaTtauuu: MNposepuTb NUNbHbIE

3y6bA, HACTPOWKY MaLMHbI U HanpasneHue

BpaweHua. Mcnonb3oBaTb TONbKO

6e3ynpeyHble NUbHbIE ANCKU.

Be3onacHana pa6oTta

MakcumanbsHo AonycTUMoe Y1cno
o6opoToB: He fonyckaTb NpeBbIWEHNA Yucna
060pOTOB, YKa3aHHOrO Ha NUIbHOM AUCKE B
KavyecTBe MakCuManbHO A0MYyCTUMOro Yyucna
obopoToB. Ecnu ykasbiBaeTcA ananasoH yucna
060poTOB, TO €ro HeobxoAMMo cobnoaaTh.
TBepAocnnaaHble NUNbHbIE OUCKW: MunbHble
ANCKN C TPECHYTbIM NOSIOTHOM HeOﬁXO,ElVIMO
3aMeHUTb. PEMOHT He AonyckaeTcA.
TeepaocnnasBHble MUMbHbIE ANCKU, 3yBbA
KOTOpPbIX MEHbLUE 1-ro MM, He aonyckaeTtcA
Aarnblue Ucnonb3oBath (CM. puc. A).
CTanbHble NuibHble AUCKU: MunbHblE ANCKN
C BUOUMbIMU TpeLMHaMn He aonyckaeTcA
ncnonb3oBaThb.

3akpenneHue NUIbHbIX AUCKOB U
Aetane MHCTPyMeHTa

TpebyeTcA UCKNIOYNTL CyHanHbIA MycK
3NEKTPOUHCTPYMEHTa Unn
nepeBoo6pabaThiBaloLero cTaHka BO BpemMA
3aMeHbl NULHOTO AMCKa.

MUNbHBIA ANCK MOHTMPOBATL U 3aCTOMOPUTH
COrNacHo NPeAn1caHNAM U3roToBUTENA
MawmHel. CobnoaaTh npeanucaHnAa
M3roTOBUTENA MALLUHbI.

MunbHblE ANCKWN 1 aeTann NHCTpyMeHTa
[OIKHBI BbITh 3aKpenneHbl Takum o6pasom,
4TO06bI OHU BO BpemsA paboTbl MaLLMHbLI HE MOTN
packpenuTbCA. ﬂJ‘IH aToro COﬁ!‘IIO,ElaTb
npegnucaHnA N3roToBuUTenNA.

anI MOHTa>ke NUNbHOro AuckKa Oﬁecl'le‘WITb,
4TO6bI 3aKpenneHne OCyLeCTBNANOCH Ha
CTYNULIE UHCTPYMEHTA M YTOObI NUNbHbIE 3y6bA
He Kacanucb aeTanen MallmHbl.

Y,ElJ'IVIHEHI/Ie KIOYel Unm Ncnonb3oBaHme
YAapHbIX NHCTPYMEHTOB ANA 3aTArMBaHMA He
AonyckaeTcA.

3axuMHble NOBEPXHOCTU AO0JIKHbI 6bITb
CBOﬁO,CLHbI oT 3arpn3HeHw7|, >Xupa, macna un
BOAbI.

Wcnonb3oBanne He3aKpeneHHbIX NepexoaHblX
Koney unu BTYJNOK He onycKaeTcA.
Wcnonb3oBaHue XecTko YCTaHOBJEHHbIX,

T. €. 3anpecCoBaHHbIX Unn CbVIKCI/IpOBaHHbIX
HanpAXXeHHOW NocaaKoi KoneL, AonyckaeTca,
€C/n OHU U3roTOoB/IEHbl B COOTBETCTBUU C
YKasaHuUAMW U3rotToBuTenA. Tonu.lea Koney
BCeraa A0MXHa 6bITb MeHbLUe, YeM ToNWMHA
MUMBLHOrO ANCKa B MECTe NOcaaKu KombLia.

PeMOHT NUNbHbIX AUCKOB

Mpu peMoHTe TBEpAOCMNABHBIX MUMbHbIX
[IVCKOB He [I0NyCKaeTCA 3MEHeHUe nx
KOHCTPYKLMK.

PeMOHT TBepAOCNNaBHbIX MMbHbLIX ANCKOB
[IOKEH BbINONHATL CNELManucT, T. . L0 COo
crneumnanbHoi NOAroTOBKOW U C OMbITOM,
KOTOpOE 3HaeT Tpe6oBaHWA K KOHCTPYKLWN 1
copme, n KoTopoe pasbupaeTca B
npeAnncaHnaAX no TeXHNKe 6e30MacHoCTU.
FeomeTpuio, KOTOPYIO HEO6X0ANMO
BblAEpPXVBaTb, MOXHO HalTV B KaTasore rno
apapecy www.bosch-pt.com B pexxume
«OH-NaNH».

Heobxoanmo cobnioaats AONYycKU,
obecrneynBatoLLme 6e3ynpeyHOCTb 3axKnMa.
Mpu Mcnonb3oBaHUM CTasbHbIX MUBHBIX
[IMCKOB Heobx0anMo 06paTUTb BHUMaHMe Ha
TO, 4TOGbI NMPY NEPETOYKE PEXKYLLMX KPOMOK HE
6bina nospex/eHa cTynuua u He 6bino
ocnabneHo CoeaHEHNE Mexay pexyLlei
KPOMKOW 1 CTynuLien.
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BkasiBku 3 6e3ne4yHoi po6oTu anAa
eNeKTPOiHCTPYMeHTy abo
AepeBOO6PO6HOT MalUMHU NOBUHHI
CYBOPO AOTPUMYBaTUCh.

m BubepiTb BiANOBIAHWIA MUNANBHWN
AVCK AnA maTepiany, wo byae
obpobnioBaTucA. BkasiBku wopao
mMaTtepiany HaBeAeHi Ha ynakoBLi.

m 3BepTanTe yBary Ha TOBLUMHY
PO3AiNLHOro HoXa Ta IHCTPYKLUT
3 BUKOPUCTAHHA MaLUUHW.

m [1nA 36epiraHHA Ta NepeBe3eHHA
BUKOPWCTOBYMTE TiNbKi OpUriHanbHy
yNakoBKYy.

Mepep noyatkom po6oTu: MepesipAnTe

3y61 NUNANBHOTO ANCKA, HACTPONKY

npunagy Ta HanpAMOK 06epTaHHA.

BukopucToByiTe nuiue 6e3a0raHHi

NUNANBLHI ANCKN.

Be3neyHa po6oTta

MakcumanbHa YacToTa ob6epTiB: He
[03BONAETLCA NepeBuLLyBaTH
MakcumarnbHy 4acTtoTy 06epTiB, WO
3a3HayeHa Ha NoBepXHi MUNANBLHOrO AMCKa.
AKLIO 3a3Ha4YeHNI giana3oH 4acToTu
obepTiB, Moro Tpeba AOTpUMYyBaTUCA.
TseppocnnaBHi NUNANbHI AUCKU:
TeepaocnnasHi NUNANLHI AUCKM 3
TpilwmHamm Tpeba MiHATU. PeMOHT anckis
He [03BONAETLCA.

He nos3sonAeTbCcA NPoAoBXyBaTh
KOPUCTOBYBAaTUCA TBEPAOCMNABHUMM
NUNANBHUMU AUCKaMK 3 po3Mipom 3y6is
MeHwe 1 mm (mMan. A).

Cranesi NUNANbHI AUCKMK:

He nos3BonAeTbcA KOpUCTyBaTUCA
NUNANBHUMW AUCKAMU 3 MOMITHUMU
TpilMHaMn.

3akpinneHHA NUNANbHUIA AUCKIB
Ta getasiei iHCTpyMeHTIB

Tpeba BUKNIOYNTN MOXIUBICTb
HEHaBMWUCHOro 3anycky enekrponpunagy

abo nepeBoobpobHOro npunagy nig vac
3aMiHU NUNANBHOO AUCKA.

MunAnbHWIA auck Tpeba MOHTyBaTH Ta
3aKpinnoBaTy BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLIN
BurotosnioBaya npunagy. O6o0B’A3KOBO
[oAepXXynWTecA iHCTPYKLiA BUroTOBIIOBaYa
npunagy.

MunAanbHi AMCKK Ta aeTani iHCTPYMeHTIB
MOBWHHI 6yTW 3aKpinneHi TaKMM YUHOM, L6
BOHW HEe MOT/IM BUCKOYMTM N Hac poboTu.
3BaxaWiTe Ha iHCTPYKLUii BUroTosnoBaya.

IMia Yyac MOHTaXKy MMNANBHOrO Avcka
CnifKyvTe 3a TuM, Wob 3akpinneHHa 6yno
34iicHeHe Ha MaTO4YMHI iHCTpyMeHTa Ta Wob
3y61 NUNANBHOrO AMCKa He TopKanuca
feTanev npunagy.

MonoBXxeHHA Kntoya abo 3acTocyBaHHA
yAapiB MonoTka 3a60pOHAETHLCA.

[NoBepxHi enemMeHTiB KpinneHHA NOBUHHI
6yTH BiNbHVUMK Bif Ny, Mactuna abo soau.

BukopucToByBaTK He3akpinneHi nepexiaHi
KinbuA abo BTYyNKM 3a60pPOHAETLCA.

BrikoprcToByBaTH LWiNbHO NpUnAraoyi
KifbUA, Hanpuknag, BnpecoBaHi abo i3
3B’A3YI0HOI0 OCHOBOIO, A03BONAETLCA NULLIE
3 AoAep>KaHHAM BUMOT BUrOTOBMOBAYA.
ToBLUMHA KinbLA Mae 6yTy MEHLLOK 3a
TOBLUMHY LEHTPaNbHOrO AMCKa.

PeMOHT NunAnbHUX AUCKIB

BHacnifok peMOHTY He MOBWHHA MIHATUCA
KOHCTPYKLUIA TBepAOCNIaBHUX MUAANBHUX
MCKiB.

PeMOHT TBepAoCnnaBHMX NUAANBHUX
[INCKiB AO3BOJNIAETLCA 3MiACHIOBATY NULLE
haxisuAmM, TO6T0 ocobam 3 BiANOBIAHO
OCBITOIO Ta AOCBIOM, AKi 3HaOMI 3
BMMOramMu LWoA0 KOHCTPYKLUIi Ta hopmu i
YCBIAOMNIOIOTL HEOOXiAHMI piBEHb
6e3neku. [eomeTpito MOXXHa NOANBUTCA B
€NeKTPOHHOMY KaTanosi 3a aapecoro
www.bosch-pt.com.

MoBWHEH AOTpUMYBaTUCh HEOBXiAHWIA
[IOMyCK [71A NPaBUIbHOMO 3aTUCKAHHA.

B cTanesux nunAnbHMX anckax Tpeba
cniakyBaTy 3a TUM, Wob nicnA
niawnicpoByBaHHA pisasibHUX KPOMOK He
6yno nocnabneHHA MaToO4MHU, a TaKOX
3’eAHaHHA MK KPOMKOIO i MaTO4MHOIO.
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Respectati cu strictete Recomandarile

privind siguranta referitoare la scula

electrica utilizata resp. la masina de
prelucrat lemnul.

m Alegeti panze de ferastrau circular
adecvate materialului de prelucrat.
Respectati recomandarile de pe ambalaj
referitoare la materiale.

m Respectati grosimea indicata a penei de
despicat precum si instructiunile privind
siguranta muncii care insotesc masina.

m Folositi ambalajul original pentru
depozitare si transport.

inainte de intrebuintare: Controlati dintji

panzei de ferastrau circular, reglajul masinii

si directia de rotatie. Folositi numai panze de
ferastrau circular in perfecta stare.

Lucru in conditii de siguranta

Turatie maxima: Nu este permisa depasirea
turatiei maxime marcate pe panza de
ferastrau. In cazul in care acesta este
specificat, trebuie respectat domeniul
turatiilor.

Panze de ferastrau circular din carburi
metalice: Panzele de ferastrau circular al
caror corp este fisurat, trebuie inlocuite.
Nu este permisa reconditionarea acestora.
Panzele de ferastrau circular din carburi
metalice, la care dimensiunile dintilor au
ajuns sub 1 mm (figura A) nu mai pot fi
utilizate.

Panze de ferastrau circular din otel:

Nu este permisa folosirea panzelelor de
ferdstrau circular care prezinta fisuri vizibile.

Fixarea panzelor de ferastrau
circular si a componentelor
dispozitivelor

Trebuie exclusa posibilitatea pornirii
accidentale a sculei electrice resp. a maginii
de prelucrat lemnul in timpul inlocuirii panzei
de ferdstrau.

Panza de ferastrau circular trebuie montata
si asigurata conform prescriptiilor
producatorului masinii. Trebuie respectate
prescriptiile impuse de producatorul masinii.

Pénzele de ferastrau circular si
componentele dispozitivelor trebuie astfel
fixate incat sa nu se poaté desprinde in
timpul functionarii. In acest scop, respectati
indicatiile producatorului.

La montarea panzei de ferastrau circular
aveti grija sa asigurati prinderea pe butucul
dispozitivului iar dintii pAnzei de ferastrau sa
nu atinga componentele masinii.

Nu este permisa folosirea unor elemente
prelungitoare pentru chei sau a unor chei de
strans prin lovire in vederea strangerii
dispozitivelor.

Suprafetele de strangere nu trebuie sa fie
murdare, sa prezinte urme de unsoare, ulei
sau apa.

Este interzisa folosirea inelelor sau bucselor
de reductie libere.

Este permisa folosirea inelelor montate fix,
de ex. presate si lipite sau sustinute, daca
acestea sunt fabricate conform normelor
fabricantului. Grosimea inelelor trebuie sa fie
intotdeauna inferioara grosimii discului
suport pentru dinti de ferastrau aplicati.

Reconditionarea panzelor de
ferastrau

La reconditionarea panzelor de ferastrau
circular din carburi metalice nu este permisa
modificarea constructiei acestora.

Panzele de ferastrau circular din carburi
metalice trebuie reconditionate de un
specialist competent, adica de cétre o
persoana cu pregatire de specialitate si cu
experienta, care cunoaste cerintele
constructive si de formare-modelare precum
si normele de securitate care trebuie
respectate. Geometria obligatorie a dintilor
de ferastrau circular o gasiti in catalogul
Online www.bosch-pt.com.

Trebuie mentinute tolerantele care asigura
prinderea si fixarea perfecta a dispozitivelor.

La panzele de ferastrau circular din otel
trebuie avut grija ca la ascutirea taisurilor sa
nu se slabeasca butucul si imbinarea dintre
tais si butuc.
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YkasaHuATa 3a 6e3onacHa pa6ota ¢
eNeKTPOUHCTPYMEHTa, pecr.
AbpBoobpaboTBallaTa mawmHa, TpAGBa Aa
ce cna3saT CTPUKTHO.

m /I3nonssainTe pexeLy aMckose,
noaxoaALLm 3a 06paboTeaHnA MaTepuarn.
CubbnioaaBaiTe ykazaHuATa Ha onakoBKaTa
Ha pexeLLmna aucK.

m CnbniopasanTte npeanvcaHarta aebenvHa
Ha pasTBapALMA KNWH 1 yKasaHuATa 3a
6e3onacHa paboTa C eNeKTPOMHCTPYMEHTa.

m I3non3BaiiTe opurinHanHara onakoska 3a
CbXxpaHABaHe N TpaHCnopT.

Mpeau ynoTpeba: MposepasaiTe 3b6UTE,

nocokara Ha BbpTeHe W HacTponkaTa Ha

€NeKTPOMHCTPYMeHTa. M3nonaeaiite camo

AvckoBe B 6€3yKOPHO CBCTOAHME.

Be3onacHa pa6oTta

MakcumanHa cKopocT Ha BbpTeHe: He ce
[lonycka npeBuLlaBaHeTo Ha 03HaveHaTa Ha
[INCKa MaKCUMarlHO [0MyCcTMMa CKOPOCT Ha
BbpTeHe. Cna3BaHeTo Ha NOCOYEHUA ANana3oH
Ha CKOpOCTTa Ha BbPTeHe € 3ab/IKUTENHO.
[uckoBe ¢ TBbPAOCMIABHU peXxelLu
nnacTuHU: IMcKoBe, Mo YAUTO CTOMAHEH
KOpMyC ca ce NoABUMM NyKHATWHK, TpAGBa Aa
6baaT 3ameHAHN. He ce ponycka
PEMOHTUPAHETO M.

He ce ponycka u3nonseaHeTo Ha [UCKOBE C
TBBHPAOCMNABHN PeXeLy NNacTUHW, NPy KOUTo
pasmepuTe Ha 3bbuTe ca no-manku ot 1 mm
(cour. A).

CromaHeHu auckose: He ce gonycka
M3MON3BaHeTo Ha ANCKOBE, MO KOMTO Uma
BUAVMU NYKHATUHU.

MoHTUpaHe Ha peXxelm AucKoBse
U UHCTPYMEHTHU

B3emeTe HeobxoanmMuTe MEPKY Aa USKMOUNTE
onacHOCTTa OT BK/OYBAHE Ha
©NEeKTPOMHCTPYMEHTA MO HEBHUMAHMWE Mo
BpEMe Ha 3aMAHaTa Ha PexeLuma AuCK.
PexelwmAT auck TpAbea aa 6bae MOHTUPaH 1
3aCTOMOPEH CbIIACHO YKa3aHWATa Ha
NPOVU3BOAUTENA HA ENEKTPOUHCTPYMEHTA.
Heob6xoA1Mo e cna3BaHeTo Ha BCUYKM
NpeAnucaHnA U U3NCKBaHUA Ha
npou3BoauTena.

PexelmTe AMCKOBE 1 TEXHUTE eNeMEHTH
TpA6Ba Aa ca 3axBaHaTV 1 3aTerHaTh Nno Takba
HauvH, Ye Aa He mMoraT Aa ce CaMOpasBUAT Mo
Bpeme Ha paboTa. 3a uenTta cnassante
yKasaHuATa Ha Npou3BoanTens.

Mpn MOHTMpPaHe Ha peXeLumA AUCK yeunuAaTa
npw 3aTAraHeTo TpAGBA [a ca NPUNOXEHN Ha
LieHTpanHara BTyfKa, a Npy BbpTeHe
pexeluTe 361 He TpAGBa Aa Aonupat
[leTalnn Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

He ce ponycka yabixaBaHeTo Ha pamoTo Ha
raey4yHuA KIIoY UM U3MON3BAHETO Ha yAapHU
VNHCTPYMEHTM 3a 3aTAraHe.

3arArawmTe NoBbPXHOCTM TpAGBa Aa ca 6e3
3aMbpcABaHNA, BOAA UMW Ma3HWUHM.

He ce ponycka usnon3saHeTo Ha
HeLieHTPOBaHM peayLmpallyv NpbCTeHN Unn
BTYNKW.

[onycka ce 13non3saHeTo Ha cTerHaTu, Hanp.
Ha npecoBa crnobka NpbCTeH, caMo ako Te ca
Npon3BeieHN CbINacHO yKasaHuATa Ha
npoussoautena. [lebenuHara Ha NpPbCTEHUTE
TpA6Ba BUHaru a e no-manka ot gebenuHara
Ha rnaBMHaTa Ha peXxeLmna AUCK.

MoanapbKKa Ha peXxewuy AUCKOBe

Mpwn n3BbPLIBAHE HA PEMOHTHU AEAHOCTU Ha
pexewu guckose C TBbpAOCNAaBHU NAacTUHN
He ce [lonycKa NPOMEHAHETO Ha
KOHCTPYKUMATA UM.

PeMOHTBLT Ha pexelum auckose ¢
TBbpAOCNNABHW NNACTUHU TpﬂﬁBa nace
M3BBPLIBA OT KBANUMMLMPAH TEXHUK, T. €. OT
nvue ¢ HeobxoaAMMOTO cneunanHo
06pa3oBaHu1e 1 OnuT, No3HaBalLo
W3NUCKBaHUATA MO OTHOLLEeHNe Ha KOHCTPYKUUA
n Od)opMF!He Ha CbeAUHEeHNATa, a CbLUo U
BanuaHUTe npeanucaHnA 3a CUrypHoCcT 1
6e3onacHoCT Ha Tpyaa. [lonyckute Ha
reomeTpuATa Morat Aa 6'b,El,aT HamepeHu B
OHNanH-kaTanora Ha agpec www.bosch-pt.com.
TpAbsa Aa ce cna3saTt U3MCKBaHUATA 3a
TOYHOCT, KOUTO OCUrypABaT npasuiHOTO
3axBallaHe Ha 3bbuTe.

I‘Ipm 3aTo4yBaHe Ha CTOMaHeHU pexxelun
nvckose TpAGBa fa ce BHUMaBa Aa He 6bae
oTcnabeH hnaHeua Ha AMCKa, KakTo 1
HOCELLOTO CeyeHre B Npexosa Ha 3b6a KbM
hnaHeua.
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Morate se taéno pridrzavati uputstava o
sigurnosti za upotrebljeni elektri¢ni alat
odnosno za masinu za obradu drveta.

m |zaberite pogodne listove kruzne testere
za materijal koji se obradjuje. Obratite
paznju na uputstva za materijal na
pakovanju.

m Obratite paznju na debljinu klina za
procep i propise o masini.

m Za ¢uvanje i transport upotrebite
originalno pakovanje.

Pre kori§c¢enja: Prokontrolisati zube
testere, podesavanje masine i pravac
okretanja. Upotrebljavajte samo
besprekorne listove kruznih testera.

Siguran rad

Najveci broj obrtaja: Najveci broj obrtaja
koji je naveden na listu kruzne testere
nesme biti prekoracen. Ukoliko je naveden,
mora se odrzavati podrucje broja obrtaja.
HM-Listovi kruznih testera: Listovi
kruznih testera ¢ija su tela iskidana, moraju
se promeniti. Popravka nije dozvoljena.

HM-listovi kruznih testera, ¢ije su dimenzije
zuba testere manje od 1 mm, nesmeju se
vise koristiti (slika A).

Celicni-listovi kruznih testera: Listovi
kruznih testera sa vidljivim naprslinama ne
smeju se upotrebljavati.

Priévrséivanje listova kruznih
testera i delova alata

Mora se iskljuciti nenamerno kretanje
elektricnog alata odnosno masine za
obradu drveta za vreme promene lista
kruzne testere.

List kruzne testere se mora montirati i
obezbediti prema propisima proizvodjaca
masine. Morate se pridrzavati datih propisa
proizvodjac¢a masine.

Listovi kruznih testera i delovi alata se
moraju tako uévrstiti da se prilikom rada ne
mogu odvrnuti. U vezi sa tim obratite paznju
na podatke proizvodjaca.

Pri montazi lista kruzne testere mora se
voditi briga o tome, da je zatezanje
obezbedjeno na glavéini alata i da zubi
testere ne dodju u dodir sa delovima
masine.

Produzavanije klju¢eva ili upotreba alata
na udaranje da bi stegli nije dozvoljeno.

Zatezne povrSine moraju biti bez
prljavstine, masti, ulja i vode.

Upotreba nestegnutih redukujucih prstena
ili ¢aura nije dozvoljena.

Upotreba ¢vrsto namestenih, naprimer

sa utisnutim ili drzeéim prstenima za
priévrscéivanje je odobrena, ako su
napravljeni prema propisima proizvodjaca.
Debljina prstena mora biti uvek manja od
debljine tela osnovnog lista.

Odrzavanje listova kruzne
testere

Konstrukcija HM-listova kruznih testera se
nesme menjati prilikom odrzavanja.
HM-listove kruznih testera moraju odrzavati
struénjaci, odnosno osoba sa strué¢nim
obrazovanjem i iskustvom, koja poznaje
zahteve u pogledu konstrukcije i
oblikovanja i razume se u dostupne
odredbe o sigurnosti. Geometrija koju treba
postovati moze se doznati na
Online-katalogu pod www.bosch-pt.com.

Moraju se odrzavati tolerancije koje
obezbedjuju besprekorno zatezanje.

Kod &eli¢nih listova kruznih testera mora se
povesti raéuna o tome, da se kod ostrenja
seciva ne oslabi glav¢ina i veza izmedju
seciva i glavéine.
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Dosledno je treba upostevati varnostna

navodila za uporabljeno elektriéno

orodje oz. lesno obdelovalni stroj.

m |zberite list kroZne Zage, ki je primeren
za obdelovani material. Upostevajte
navodila na embalazi glede materiala.

m Upostevajte debelino razpiralnega
peresa in predpise v zvezi z napravo.

m Za shranjevanije in transport uporabite
originalno embalazo.

Pred uporabo: Preverite zobe Zaginega

lista, nastavitev stroja in smer vrtenja.

Uporabljajte samo brezhibne Zagine liste.

Varno delo

Maksimalno Stevilo vrtljajev:
Maksimalnega Stevila vrtljajev, ki se nahaja
na zaginem listu, ne smete prekoraciti.

V kolikor je navedeno tudi podrocje $tevila
vrtljajev, ga je potrebno upostevati.

Zagini listi iz trdine: Natrgane Zagine
liste je potrebno zamenjati. Popravilo ni
dovoljeno.

Zaginih listov iz trdine z dimenzijo zob manj
od 1 mm, ni dovoljeno uporabljati (slika A).
Jekleni zagini listi: Uporaba Zaginih listov,
na katerih so vidne razpoke, ni dovoljena.

Pritrditev zaginih listov
in delov orodja

Poskrbite za to, da med zamenjavo
Zaginega lista ne bo prislo do
nepredvidenega zagona elektricnega
orodja oziroma stroja za obdelovanje lesa.
Zagin list krozne Zage montirajte in
zavarujte v skladu s predpisi proizvajalca.
Upostevajte navedene predpise
proizvajalca stroja.

Zagini listi in deli orodja morajo biti vpeti
tako, da se med uporabo ne bodo mogli
sneti. Upostevajte podatke proizvajalca.
Pri montazi zaginega lista je potrebno
poskrbeti za to, da bo Zagin list vpet na
pesto orodja in da zobje Zage ne bodo prisli
v stik z deli naprave.

Pri zategovanju vijakov ni dovoljeno
podaljSevanije kljucev ali uporaba udarnega
orodja.

Na vpenjalnih povrsinah se ne smejo
nahajati necisto¢e, masti, olja ali voda.

Uporaba ohlapnih reducirnih obrocev ali
pus$ ni dovoljena.

Uporaba fiksno names¢enih obrocgev, npr.
spojenih z vtiskanjem, je dovoljena, ¢e so
izdelani v skladu z dolo¢ili proizvajalca.
Debelina obro¢a mora biti vedno manj$a od
debeline samega lista.

Popravila zaginih listov

Konstrukcija Zaginih listov iz trdine se zaradi
popravila ne sme spremeniti.

Zagine liste iz trdine naj popravi
strokovnjak, t. j. strokovno iz§olana oseba z
izkusnjami, ki pozna zahteve glede
konstrukcije in ustroja in se spozna na
dosegljive varnostne predpise. Potrebna
geometrija se lahko poice v
Online-katalogu na spletni strani
www.bosch-pt.com.

Potrebno je upostevati tolerance, ki
zagotavljajo brezhibno vpetje.

Pri jeklenih zaginih listih je potrebno pri
brusenju rezil poskrbeti za to, da se pesto in
spoj med rezilom in pestom ne zrahlja.
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Strogo se treba pridrzavati uputa za
siguran rad za primijenjeni elektri¢ni
alat, odnosno stroj za obradu drva.

m Odabrati pogodne listove kruznih pila za
obradivani materijal. Treba se pridrzavati
uputa za materijal na ambalazi.

m Prdrzavanti se debljine klina raspora
i propisa za stroj.

m Za ¢uvanije i transport treba upotrijebiti
originalnu ambalazu.

Prije uporabe: Kontrolirati zube pile,

podesavanje uredaja i smjer rotacije.

Koristiti samo besprijekorne listove kruzne

pile.

Siguran rad

Maksimalni broj okretaja: Ne smije se
premasiti maksimalni broj okretaja naveden
na listu kruzne pile. Ukoliko je to navedeno

mora se pridrzavati podrucje broja okretaja.

HM-listovi kruzne pile: Listovi kruzne pile
¢ije je tijelo napuklo moraju se odmah
zamijeniti. Popravak nije dopusten.
HM:-listovi kruzne pile ¢ije su mjere zubaca
manje od 1 mm, ne smiju se vise koristiti
(slika A).

Celiéni listovi kruzne pile: Ne smiju se
viSe koristiti listovi kruzne pile s vidljivim
pukotinama.

Priévrséenje listova kruzne pile
i dijelova alata

Isklju¢eno je nehoti¢no pokretanje
elektricnog alata odnosno stroja za obradu
drva tijekom izmjene lista kruzne pile.

List kruzne pile treba montirati i osigurati
prema propisima proizvodaca uredaja.
Treba se pridrzavati prethodno zadanih
propisa proizvodaca uredaja.

Listovi kruzne pile i dijelovi alata moraju biti
tako stegnuti da se kod rada ne mogu
otpustiti. U tu svrhu se pridrzavati podataka
proizvodaca.

Kod montaze lista kruzne pile treba se
pobrinuti da se osigura stezanje na glavéinu
alata i da zubi pile ne dodu u dodir s
dijelovima stroja.

Za stezanje se ne dopustaju kljucevi
s produzecima ili udarni alati.
Povrsine stezanja trebaju biti bez
prljavstine, masnoca, ulja i vode.

Ne dopusta se primjena slobodnih
redukcijskih prstenova ili ¢ahura.

Primjena ¢vrsto usadenih prstenova,
odnosno prstenova upresanih s évrstim
dosjedom, dopusta se ako se taj postupak
izvodi prema propisima proizvodaca.
Debljine prstenova trebaju biti uvijek manje
od debljine tijela originalnog lista pile.

Popravak listova kruzne pile

Konstrukcija HM-listova kruzne pile ne
smije se mijenjati kod popravka.
HM:-listove kruzne pile moraju popraviti
struéne osobe, tj. osobe sa struénom
naobrazbom i iskustvom, koje su upoznate
sa zahtjevima na konstrukciju i oblik i koje
se razumiju u ostvarive propise o0 sigurnosti.
Geometrija koja se mora odrzati moze se
uzeti iz Online-kataloga pod www.bosch-
pt.com.

Trebaju se odrzati tolerancije koje
osiguravaju besprijekorno stezanje.

Kod ¢eliénih listova kruzne pile treba se
pobrinuti da se kod naknadnog bru$enja
reznih ostrica ne oslabi glavéina i spoj
izmedu rezne ostrice i glavéine.
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